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پوشاك

مقدمه
قرار  هم  كنار  شده  داده  برش  تكه هاي  آن  در  كه  است  فرآيندي  دوخت 
مي گيرند و با كمك نخ به هم متصل مي شوند. براي اين منظور از ماشين آلات 
بخيه زني استفاده مي  شود.در چند دهه ي اخير تغييرات زيادي در سرعت 
نخ هاي  نيازمند  ماشين آلات  سرعت  در  تغيير  آمد.  وجود  به  ماشين آلات 
سطح  داراي  اندك،  ظريف  و  ضخيم  نقاط  داراي  بالا،  بسيار  استحكام  با 
از  است.  نخ  نمره ي  در  كمتر  اختلاف  همچنين  و  گره  و  پرز  فاقد  صاف، 
طرف ديگر مصرف كننده ي نهايي پوشاك مايل است روي لباس خود يك 
كند  مشاهده  كمتر  پارگي  با  و  هم  به  نزديك  و  منظم  بخيه هاي  از  رديف 
باشند.  متصل شده  هم  به  خوبي  به  نيز  لباس  مختلف  تكه هاي  همچنين  و 
است  پوشاك  توليد  در  مهم  عوامل  از  يكي  بخيه  نخ  توليد  كه  آن جايي  از 
انتخاب  بنابراين از شاخه هاي فرعي صنايع توليد پوشاك محسوب مي شود. 
نخ بخيه به عوامل متعددي بستگي دارد نظير كيفيت و در درسترس بودن 
از  معمولا  پوشاك  كنندگان  توليد  غيره.  و  قيمت  اعتباري،  تسهيلات  نخ، 
توليد پايين شكايت دارند و يكي از علت هاي اصلي آن را كارايي پايين نخ 

مي دانند. بخيه زني 
نياز  به  بسته  نخ  انتخاب  است.  موجود  بخيه زني  نخ هاي  از  مختلفي  انواع 
آن  روي  دوخت  است  قرار  كه  است  پارچه اي  نوع  مخصوصا  و  توليد كننده 
الياف مختلفي براي توليد نخ هاي بخيه زني استفاده مي شود.  از  انجام شود. 
مورد  در  قضاوت  براي  دارند.  بيشتري  رواج  استر  پلي  و  پنبه  حال  اين  با 
پارامترهاي كيفيت نخ فاكتورهاي مختلفي وجود دارد تا بتوان توسط آن ها 

بررسي  براي  را  زير  پارامترهاي   J & P Coats ارزيابي كرد.  را  نخ  كارايي 
مناسب بودن و ارزش نخ بخيه انتخاب كرده است:

واقعي 1-نمره ي 
)cN(2-استحكام

)cN/tex(مخصوص 3-استحكام 
اصطحكاك تغييرات  4-اصطكاك/ 

برداشت 5-درصد 
كلي 6-خطاهاي 

اين عوامل نقش چشمگيري در ميزان كارايي نخ بخيه زني ايفا مي كنند. در 
كل افراد از نقش مهم نخ هاي بخيه زني در توليد پوشاك آگاهند. به هر حال 
لازم است تا بررسي شود كه كدام پارامتر نقش اساسي را در كارايي نخ ايفا 
و  بخيه زني  نخ  كارايي  بين  رابطه ي  كشف  تحقيق  اين  از  ما  هدف  مي كند. 

خصوصيات مهم آن است.

تحقيق   روش 
بخيه زني  نخ هاي  كنندگان  مصرف  با  تحقيق،  روش  نهايي  تعيين  از  پيش 
شود.  استفاده  خصوص  اين  در  راهنمايي هايشان  از  تا  شد  گرفته  تماس 
انجام  براي  را  زير  ما روش   و پوشاك  نخ  توليد كنندگان  با  از مشورت  پس 

كرديم: انتخاب  تحقيقاتمان 
1-انتخاب سالني كه در آن محصول مشخصي دوخته مي شود؛ 

انتخاب  نمونه  به عنوان  را   J & P Coats توليد شركت  بخيه زني  نخ  2-ما 

تولید پوشاك و پارامتـرهاي نخ بخیه زني

ترجمه: آزاده موحد

در  آزمایشي  فرآیند   5 منظور  این  به  است.  نخ  پارامترهاي  و  پوشاك  توليد  بين  رابطه ي  تعيين  تحقيق  این  انجام  از  هدف 
كارخانجات مختلف و با استفاده از نخ هاي بخيه زني  با كيفيت هاي متفاوت انجام و در نهایت مشخص شد كه بين پارامترهاي نخ 
و فرآیند توليد پوشاك ارتباط زیادي وجود دارد. مشاهده شد كه با بكار گيري نخ هاي با كيفيت تر، توليد پوشاك به طور ميانگين 
25 درصد افزایش پيدا مي كند. آمار بيان مي كند كه در حين فرآیند بخيه زني رابطه ي زیادي بين توليد پوشاك و پارگي نخ بخيه 
مستلزم  این  كه  دهد  انجام  نخ كشي  مجددا  و  كرده  متوقف  را  ماشين  مي بایست  اپراتور  نخ پارگي  هنگام  در  مي خورد.  چشم  به 
صرف زمان است. پارگي نخ هاي بخيه زني عمدتا ناشي از عيوب موجود در نخ مي باشد، این عيب ها بسيارند اما از مهم ترین آن ها 

مي توان نقاط ضخيم و ظریف  ، نپ ها و گره ها را نام برد. 

چکیده
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كرده و كارايي آن را با ساير برندهايي كه در كارخانجات مورد نظر استفاده 
مي شد مورد مقايسه قرار داديم؛

3-كارخانجات توليد كننده ي پوشاك موافقت كردند كه براي سه روز متوالي 
از  شده  پيشنهاد  برند  با  بعدي  روز  سه  براي  و  خود  استفاده   مورد  برند  با 

سوي J & P Coats فعاليت كنند؛
اپراتورها،  گروه  ماشين ها،  تعداد  نظير  متغيرهايي  داشتن  نگه  ثابت  4-با 
و  سر  ميزان  رطوبت،  ميزان  سالن،  كار)دماي  محيط  محصول،  خصوصيات 

صدا و غيره(، توليد و تناوب نخ پارگي مورد بررسي قرار گرفت؛
شد.  ملاحظه  كاري  روز  در شش  پارگي  نخ  و  توليد  به  مربوط  5-اطلاعات 
اين اطلاعات به دو گروه طبقه بندي مي شد؛ سه روز كار با برندي كه قبلا 
پيشنهاد شده  برند  با  كار  روز  و سه   )a استفاده مي شد)نخ  هم در كارخانه 

توسط J & P Coats )نخb(؛
پارامترهاي  بررسي  براي  برند  دو  هر  عملكرد  آزمايشات،  اتمام  از  6-بعد 

مطرح شده ارزيابي شد.
SPSS انجام گرفت. تجزيه و تحليل تمام داده ها با استفاده از نرم افزار 

جمع آوري داده ها
براي انجام آزمايشات 5 كارخانه ي مختلف توليد پوشاك كشباف، روتختي، 
پيراهن هاي جين مردانه و شلوار انتخاب شد. در اين كارخانجات از نخ هاي 
زير  مراحل  شد.  استفاده  داخلي  توليدكنندگان  توسط  شده  تهيه  مختلف 

انتخاب شدند: انجام آزمايش  براي 
1-انتخاب يك سالن توليد براي انجام آزمايش

2-بررسي توليد و نخ پارگي در حين بخيه زني در سه روز اول هفته كه از 
استفاده مي شد. توليدكنندگان داخلي  تهيه شده توسط  نخ هاي 

از  كه  بعدي  روز  سه  در  زني  بخيه  حين  در  نخ پارگي  و  توليد  3-بررسي 
نخ هاي پيشنهاد شده توسط J & P Coats استفاده مي شد.

و  اصطكاك  استحكام،  واقعي،  نمره ي  نظر  از  بخيه زني  نخ  نوع  دو  4-هر 
خطاها مورد بررسي قرار گرفتند.

SPSS تجزيه و تحليل  افزار  از اتمام آزمايشات داده ها با كمك نرم  5-پس 
شدند.

تجزیه و تحليل داده ها
تا  شد  تلاش  و  شدند  سازي  خلاصه  به دست آمده  داده هاي  مرحله  اين  در 
رابطه ي بين توليد، تعداد خطاها و نخ پارگي كشف شود. جداول و نمودارهاي 
موجود خود بيانگر اين رابطه بوده و شواهد كافي را براي رسيدن به نتيجه ي 

مي كردند. فراهم  نهايي 

بحث    
بخيه زني  نخ  انتخاب  با  كه  كرد  بيان  مي توان   5 تا   1 جداول  اساس  بر 
مي يابد.  افزايش  درصد   25 ميانگين  طور  به  پوشاك  توليد  مناسب، 
اضافي  هزينه هاي  متحمل  اضافي  توليد  اين  براي  بايد  كارخانجات 
با  مقايسه  در  اضافي  هزينه ي  اين  شوند.  بخيه  نخ  هزينه هاي  قالب  در 
به غير  قابل چشم پوشي است. كارخانجات  به كلي  توليد  هزينه هاي كلي 
هيچ  نمي شوند،  متقبل  را  ديگري  هزينه ي  هيچ  اندك  هزينه ي  اين  از 
معناست  بدان  اين  نمي خورد.  چشم  به  كلي  هزينه هاي  در  هم  افزايشي 
بدون  افزايش دهند  25 درصد  تا  را  توليد خود  كه كارخانجات مي توانند 
يا ساعات  و  نمايند  استخدام  اپراتوري  ماشين  جديدي نصب كنند،  آن كه 
افزايش دهند. علاوه بر اين جداول نشان مي دهند كه بين  كاري خود را 

شده اند  توليد  مختلف  كارخانجات  در  كه  بخيه  نخ  متفاوت  پارامترهاي 
به  مربوط  مهم  تفاوت هاي  كه  است  واضح  دارد.  وجود  فاحشي  تفاوت 

مي باشد: زير  موارد 
بخيه نخ  1-استحكام 

نخ مخصوص 2-استحكام 
3-روان سازي

4-خطاهاي دوخت پذير
ناپذير 5-خطاهاي دوخت 

بايد  بهتر  بخيه زني  داشتن  براي  كه  ثابت مي كنند  آمده  به دست  داده هاي 
خطاهاي  ميزان  كمترين  تا  كرد  تلاش  و  بخشيد  بهبود  را  نخ  استحكام 
امكان  صورت  اين  در  باشيم.  داشته  نخ  در  را  ناپذير  دوخت  و  دوخت پذير 
نتيجه  در  مي رسد.  حداقل  به  زني  بخيه  فرآيند  حين  در  پارگي  نخ  ايجاد 
كارخانجات اين شانس را خواهند داشت تا بدون اضافه كردن ماشين دوخت 
افزايش  و  جديد  سالن هاي  كردن  اضافه  كارگران،  تعداد  افزايش  جديد، 
افزايش  البته  دهند.  افزايش  را  توليد  درصد   25 حدود  ثابت  هزينه هاي 
مي توانند  كارخانجات  داشت.  خواهيم  بخيه  نخ  هزينه ي  در  ناچيزي  بسيار 
مزاياي  از  توليد  افزايش  بر  علاوه  كيفيت  با  بخيه زني  نخ هاي  بكارگيري  با 
ديگري هم بهره مند شوند نظير تحويل به موقع كالاها، دوخت هاي هموار و 
ظريف، افزايش حقوق كارگران، استحكام تا حد پارگي بهتر نخ و در نهايت 

بيشتر. سود 

گيري نتيجه 
مي شود.  محسوب  بهره وري  در  اثرگذار  و  مهم  پارامتر  يك  بخيه زني  نخ 
ارتباط  رغم  علي  توليدي  واحدهاي  از  بسياري  كه  است  شده  مشاهده 
مهم  فاكتور  اين  به  چنداني  توجه  توليد،  و  بخيه زني  نخ  بين  چشمگير 
تاكيد  ماشين آلات  افزايش  بر  توليد  افزايش  براي  نمي دهند.آن ها  نشان 
دارند در حالي كه مي توان تنها با بكارگيري نخ بخيه ي مناسب حدود 25 
پايين،  نمره ي  اختلاف  با  نخ   تهيه ي  اگرچه  داد.  افزايش  را  توليد  درصد 
است  داده  نشان  بررسي ها  اما  است  هزينه بر  بالا  استحكام  و  كم  عيوب 
امر هزينه هاي مازاد را جبران مي كند.بين سود و  اين  از  كه سود حاصل 
هزينه ها تفاوت زيادي وجود دارد و ميزان سود از هزينه هاي مازاد بيشتر 
آن  بخيه  نخ  از  استفاده  از  پيش  كارخانجات  كه  است  توصيه شده  است. 
هم  با  را  نتايج  راندمان  افزايش  منظور  به  و  داده  قرار  آزمايش  مورد  را 

كنند. مقايسه 

نمودار1-ارتباط بين نخ پارگي، تعداد خطاها و توليد پوشاك در یك 
واحد توليدي پوشاك كشباف
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نمودار2-ارتباط بين نخ پارگي،تعداد خطاها و توليد پوشاك در یك 
واحد توليدي پوشاك جين

نمودار3- ارتباط بين نخ پارگي،تعداد خطاها و توليد پوشاك در 
یك واحد توليدي روتختي

نمودار4- ارتباط بين نخ پارگي،تعداد خطاها و توليد پوشاك در 
یك واحد بخيه زني پوشاك كشباف

نمودار5- ارتباط بين نخ پارگي،تعداد خطاها و توليد پوشاك در 
یك واحد بخيه زني شلوار جين

جدول1-كارایي نخ بخيه زني و پارامترهاي آن در یك واحد توليدي پوشاك كشباف
نخكارايي نخ هاي بخيه زني پارامترهاي 

نخ بخيه زنينخ بخيه زنيخصوصياتنخ بخيه زنينخ بخيه زني
نخ واقعي)Ne(40/240/2خصوصيات  42/63/344/74/3نمره 

3*3132*138دسي تكس0/0230/033قيمت نخ در لباس)دلار(
12131220استحكام)cN(0/010هزينه هاي مازاد در لباس

مخصوص)cN/tex(1494نخ پارگي در 8 ساعت 29/2030/81استحكام 
B اصطحكاك145كاهش نخ پارگي با استفاده از نخ تغييرات  124/114120/110اصطكاك/ 

)%(B برداشت97/31كاهش نخ پارگي با استفاده از نخ 7/653/30درصد 
75/0010/18دوخت پذير)FTK(312400توليد در 8 ساعت

پوشاك توليد  ناپذير)FTK(88افزايش  37/508/06دوخت 
پوشاك)%( توليد  كلي27/88افزايش  112/518/24خطاهاي 

جدول2-كارایي نخ بخيه زني و پارامترهاي آن در یك واحد توليدي پوشاك جين
نخكارايي نخ هاي بخيه زني پارامترهاي 

نخ بخيه زنينخ بخيه زنيخصوصياتنخ بخيه زنينخ بخيه زني
واقعي)Ne(20/220/2نمره نخ اعلام شده توسط توليدكننده 17/93/218/67/2نمره 

2*2316*329دسي تكس0/0730/202قيمت نخ در لباس)دلار(
20972275استحكام)cN(0/129هزينه هاي مازاد در لباس

مخصوص)cN/tex(114711نخ پارگي در 8 ساعت 31/8335/96استحكام 
B اصطحكاك1136كاهش نخ پارگي با استفاده از نخ 163/104107/47اصطكاك/تغييرات 
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)%(B برداشت99/04كاهش نخ پارگي با استفاده از نخ 0/705/07درصد 
20/414/24دوخت پذير)FTK(19482358توليد در 8 ساعت

پوشاك توليد  ناپذير)FTK(410افزايش  13/613/01دوخت 
پوشاك)%( توليد  كلي21/04افزايش  7/2534/02خطاهاي 

جدول3- كارایي نخ بخيه زني و پارامترهاي آن در یك واحد توليدي روتختي
نخكارايي نخ هاي بخيه زني پارامترهاي 

نخ بخيه زنينخ بخيه زنيخصوصياتنخ بخيه زنينخ بخيه زني
واقعي)Ne(50/350/3نمره نخ اعلام شده توسط توليدكننده 43/88/346/38/3نمره 

3*3127*134دسي تكس0/0220/045قيمت نخ در لباس)دلار(
12091303استحكام)cN(0/023هزينه هاي مازاد در لباس

مخصوص)cN/tex(187416نخ پارگي در 8 ساعت 29/9534/11استحكام 
B 141/32105/54اصطكاك/تغييرات اصطحكاك1858كاهش نخ پارگي با استفاده از نخ

)%(B برداشت99/15كاهش نخ پارگي با استفاده از نخ 2/303/33درصد 
14/692/61دوخت پذير)FTK(25933200توليد در 8 ساعت

پوشاك توليد  ناپذير)FTK(607افزايش  8/353/10دوخت 
پوشاك)%( توليد  كلي23/40افزايش  23/045/71خطاهاي 

جدول4- كارایي نخ بخيه زني و پارامترهاي آن در یك واحد توليدي پوشاك كشباف
نخكارايي نخ هاي بخيه زني پارامترهاي 

نخ بخيه زنينخ بخيه زنيخصوصياتنخ بخيه زنينخ بخيه زني
واقعي)Ne(50/325/2نمره نخ اعلام شده توسط توليدكننده 46/13/325/78/2نمره 

2*3229*128دسي تكس0/1060/266قيمت نخ در لباس)دلار(
13201945استحكام)cN(0/0160هزينه هاي مازاد در لباس

مخصوص)cN/tex(39416نخ پارگي در 8 ساعت 34/3842/47استحكام 
B 102/9898/92اصطكاك/تغييرات اصطحكاك378كاهش نخ پارگي با استفاده از نخ

)%(B برداشت95/93كاهش نخ پارگي با استفاده از نخ 55درصد 
41دوخت پذير)FTK(399545توليد در 8 ساعت

پوشاك توليد  ناپذير)FTK(146افزايش  43دوخت 
پوشاك)%( توليد  كلي36/59افزايش  84خطاهاي 

جدول5- كارایي نخ بخيه زني و پارامترهاي آن در یك واحد توليدي شلوار جين
نخكارايي نخ هاي بخيه زني پارامترهاي 

نخ بخيه زنينخ بخيه زنيخصوصياتنخ بخيه زنينخ بخيه زني
واقعي)Ne(20/420/4نمره نخ اعلام شده توسط توليدكننده 16/41/418/40/4نمره 

4*4320/95*359/86دسي تكس0/1190/266قيمت نخ در لباس)دلار(
45614603استحكام)cN(0/047هزينه هاي مازاد در لباس

مخصوص)cN/tex(41122نخ پارگي در 8 ساعت 31/6935/85استحكام 
B 154/81113/50اصطكاك/تغييرات اصطحكاك389كاهش نخ پارگي با استفاده از نخ

)%(B برداشت94/64كاهش نخ پارگي با استفاده از نخ 2/74/39درصد 
26/33/65دوخت پذير)FTK(330397توليد در 8 ساعت

پوشاك توليد  ناپذير)FTK(67افزايش  66/653/14دوخت 
پوشاك)%( توليد  كلي20/30افزايش  92/956/79خطاهاي 


